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1.1

Uvod

Dékujeme, Ze jste si vybrali tuto vysoce kvalitni pajeci stanici. Ersa predstavuje Spicko-
vou pajeci stanici DIGITAL 2000 A fizenou mikroprocesorem. Pajeci stanice je urena pro

pouZiti v primyslové vyrobé, opravarenstvi, ale i v laboratofich.

Napdjeci jednotka

Pouziti mikroprocesoru umoznuje pohodIné ovladani a predstavuje nové rozméry u sta-
vajicich funkci pajeci stanice. Pomoci jednoduché navigace v nabidce Ize vytvofit a uloZit
aZz pét nezavislych nastaveni nastroje.

DIGITAL 2000 muze fungovat s rliznymi pajecimi ruckami. Vedle univerzalnich pajecek
POWER TOOL a TECH TOOL lze ke stanici pfipojit také jemné pajecky MICRO TOOL a CHIP
TOOL pro zpracovani komponentd SMD. Nabidku pfislusenstvi doplriuje moznost pfipo-
jeni odpajecky X-TOOL. Pomoci snimace teploty jako nastroje (Pr5) Ize stanici pouZit i pro
jednoduchda méreni teploty.

Vzhledem k mnoha funkcim, vysoké rychlosti a presnosti ovladani je tato pajeci stanice
zvlast vhodna pro pouZiti ve vyrobnich procesech s vysokymi standardy kvality.

PfisluSenstvi:
e Antistatické provedeni
e Vyrovnani potencialu
e Rizeni se spinanim celych vin
e 24V nizké napéti pro pajeci stanice
e Kontrolni znacka VDE-GS, CE, VDE-EMV

Ersa DIGITAL 2000 A 3BA00044-00-2018.07.18 - Rev. 5 5
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1.2 Pajeci a odpajeci rucky

TECH TOOL

TECH TOOL je vykonny univerzalni nastroj, ktery dokaze zvladnout vétsinu
ukolli spojenych s pajenim. Jeho pouziti saha od velmi jemného pajeni
(technologie SMD) aZ po pajeni s vyssi potfebou tepla (kabel, zastréka a
spinac atd.). Pajeci hroty Ize ménit i bez pouZiti nastrojd, a to i kdyZ jsou

horké.

MICRO TOOL
Tato péjeci ru¢ka je primarné uréena pro pouziti s komponenty SMT. Stih-
ly design a jemné hroty jsou vhodné predevsim pro precizni praci.

CHIP TOOL

CHIP TOOL byl vyvinut pro odpajeni s komponenty SMT. Pro tento pfristroj
nabizi spolecnost Ersa rozsahly sortiment hrot(, pomoci kterych mlzete
odpdjet vSechny standardni soucasti od 0201 do PLCC 84.

POWER TOOL
POWER TOOL je robustni pajecka s vysokym tepelnym vykonem. Je
vhodna pro pajeni spinacu, kabel(, konektor( a pro vSsechny pajeci prace

s vysokou potiebou tepla.

X-TOOL

X-TOOL je vysoce vykonny ndstroj pro konvenéni odpéjeni soucdastek.
Diky jednoduché vyméné odpdjeciho hrotu Ize X-TOOL rychle pfizpdsobit
jakémukoliv odpajecimu ukolu. Dalsi pokyny pro préci s X-TOOL naleznete
v navodu k obsluze "Ersa X-TOOL" (3BA00062-00).

3BA00044-00-2018.07.18 - Rev. 5 Ersa DIGITAL 2000 A
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2. Technické udaje

Oznaceni Hodnota
napdjeci napéti 230 V~, 50-60 Hz
Sekundarni napéti 24V~

Vykon 80 W

fidici technika

SENSOTRONIC s digitalnimi vlastnostmi PID

Rozsah teploty

plynule 50 °C—450 °C/122 °F — 842 °F

Funkéni displej

Etyfmistny LED displej ovladani pomoci menu

Privod 2 m PVC se zdstrckou
Jisti¢ 400 mA, pozvolny
Provedeni Antistatické podle standardu MIL-SPEC/ESA

Stabilita teploty

<5 °Cvklidu

Pajecka POWER TOOL

Oznaceni Hodnota
Napéti 24V~
Vykon 105 W/280 °C (536 °F) — 80 W/350 °C (662 °F)

Vykon rozehrati

290 W

Doba rozehtati

cca 40 s (na 280 °C/536 °F)

Hmotnost (bez pFivodniho kabelu)

cca50g

Privod

1,5 m vysoce flexibilni, Zaruvzdorny, antistaticky

Provedeni

Antistatické podle standardu MIL-SPEC/ESA

Pajecka TECH TOOL

Oznaceni Hodnota
Napéti 24V~
Vykon 70 W/280 °C (536 °F) — 60 W/350 °C (662 °F)

Vykon rozehrati

130 W

Doba rozehiati

cca 12 s (na 280 °C/536 °F)

Hmotnost (bez ptivodniho kabelu)

cca50g

Pivod

1,5 m vysoce flexibilni, Zaruvzdorny, antistaticky

Provedeni

antistatické podle standardu MIL-SPEC/ESA

Pajecka MICRO TOOL

Oznaceni Hodnota
Napéti 24V~
Vykon 30 W/280 °C (536 °F) — 20 W/350 °C (662 °F)

Vykon rozehrati

65 W

Doba rozehati

cca 50 (na 280 °C/536 °F)

Hmotnost (bez ptivodniho kabelu)

cca50g

PFivod

1,2 m vysoce flexibilni, Zaruvzdorny, antistaticky

Provedeni

antistatické podle standardu MIL-SPEC/ESA

Odpajeci pinzeta CHIP TOOL

Oznaceni Hodnota
Napéti 24V~
Vykon 2 x 30 W/280 °C (536 °F) — 2 x 20 W/350 °C (662 °F)

Vykon rozehrati

130w

Doba rozehfati

podle druhu hrotu

Hmotnost (bez ptivodniho kabelu)

cca’5g

Privod

1,2 m vysoce flexibilni, Zaruvzdorny, antistaticky

Provedeni

antistatické podle standardu MIL-SPEC/ESA

Ersa DIGITAL 2000 A
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Odpajeci stanice X-TOOL

Oznaceni Hodnota
Napéti 24V~
Vykon 2 x30 W/280 °C (536 °F) — 2 x 20 W/350 °C (662 °F)

Vykon rozehrati

260 W

Doba rozehtati

podle druhu hrotu

Hmotnost (véetné kabelu a hrotu)

cca240g

Topné prvky

dva kusy & 60 W (pfi 350 °C/662 °F)

Méreni teploty

Termoclanky Ni-CrNi

Pocatecéni podtlak

az 800 mbar

Odpajeci odsavaci hrot

cca70 mm

Provedeni

Antistatické podle standardu MIL-SPEC/ESA

Oznaceni

Snimac teploty

Hodnota

Méreni teploty

FE-CuNi-Termoclanek (Typ J)

Oblast méfeni (pokojova teplota)

Typ J: 50 — 500 °C (122 — 932 °F)

Pfesnost méreni z vyroby

<1%+1°C

3. Bezpecnostni pokyny
Pred uvedenim do provozu dodrzujte prilozené bezpecnostni pokyny.
8 3BA00044-00 - 2018.07.18 - Rev. 5 Ersa DIGITAL 2000 A
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4. Uvedeni do provozu

4.1 Pted uvedenim do provozu

Zkontrolujte obsah baleni, zda je Gplny. Baleni obsahuje:

napajeci jednotka

napajeci kabel

Pajeci rucka pajecim a odpajecim hrotem

odkladaci stojan na pajeci hrot se suchou Cistici draténkou
tento navod k obsluze, bezpecnostni pokyny

u X-TOOL: Navod k obsluze X-TOOL (3BA00062-00)

Pokud by néktery z vyse uvedenych komponentl chybél nebo byl poskozeny, obratte se,

prosim, na svého dodavatele.

POZOR!
Pdjeci hrot se miZe rozzhavit az na teplotu 450 °C (842 °F). Odstrarite hof-

lavé predméty, kapaliny a plyny z dosahu pdajecky. Nedotykejte se pajecim

hrotem klze ani materialQ citlivych na teplo. Pokud pajeci rucku (Tool)

nepouZzivate, umistéte ji vzdy do odkladaciho stojanu.

Pro bezpecné a trvanlivé pouzivani pajeci rucky a pajeciho hrotu je tfeba dodrzovat

nasledujici body:

Zachazejte, prosim, s pajeckou opatrné a nebouchejte s ni o tvrdé
predméty. Chranite tak topné keramické téleso. Neodlamovat cin.
Pred pouzitim pajecky zkontrolujte, zda je pajeci hrot spravné uchycen
(TECH TOOL: dotdhnéte ryhovanou matici; POWER TOOL pero zahak-
néte; MICRO TOOL a odpdjeci pinzetu: hrot zasurite az k zarazce).

Pred pajenim zastrcte hrot do suché Cistici draténky.

Po skonceni pajeni hrot neodstranujte.

Pajecku nikdy nepouZivejte bez hrotu.

Pouze pfi pouZiti odpajeci pinzety:

Nastavte silu tak, aby se pfi uchopeni sou¢astky rameno neohnulo. Pfi
pfilis silném ohnuti se mliZe poskodit topné téleso.

Dalsi informace viz Kapitola 5.

Ersa DIGITAL 2000 A
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4.2 Prvni zapnuti pfistroje
Pred uvedenim do provozu si prectéte tento navod k obsluze.

Pti uvedeni do provozu postupujte podle nasledujicich krok:
Zkontrolujte, zda se sitové napéti shoduje s hodnotou uvedenou na
vyrobnim Stitku.
Vypinac nastavte na 0.
Napajeci kabel zastréte do zasuvky na zadni strané pristroje.
Suchou Cistici draténku vloZte do drzdku na houbicku.
Pajeci ruc¢ku zapojte do napajeci jednotky a odlozte do stojanu na
pajeci hrot.
Elektrickou zastréku zapojte do zasuvky.
Zapnéte pfistroj (vypinac nastavte na ).
Nyni je pdjeci stanice pfipravena.
Po skonceni segmentového testu (na kratky okamzik se soucasné rozsviti vséechny kont-

rolky), se zobrazi aktualni teplota pdjeciho hrotu. Nyni mlzete pracovat s pajeci stanici.
4.3 Pokyny k pajeni

e Misto pajeni se musi neustale udrZovat Cisté a musi byt zbaveno
mastnoty.

e Doba pajeni by méla byt co nejkratsi, avsak misto pajeni musi byt
dostatecné a rovhomérné ohtivano, aby bylo zajiSténo dobré spojeni.

e Pred pdjenim ottete pajeci hrot suchou Cistici draténkou, tak aby se kov
opét blyskal. Odstrani to tak zoxidovanou péjku a roztaveny material,
které pak nepfijdou do kontaktu s mistem pajeni.

e Pfi pdjeni ohfivejte misto pajeni rovhomérné a to tak, Ze pajecim hro-
tem zahrejete jak podlozku, tak spojeni pfislusného komponentu.

e K pajeni pouZivejte zasadné pdjeci drat urceny pro tuto pajeci stanici
(napf. Ersa-pajeci drat Sn95,5Ag3,8Cu0,7 podle EN 29454 s tavici
pfisadou).

e Pdjeci postup opakujte.

e PrileZitostné zastrcte pajeci hrot do suché Cistici draténky. Neznecis-
téné pajeci hroty prodluzuji dobu pajeni.

e Po skonceni pajeni neotirejte posledni pajeci materidl. Zbytky tohoto
materidlu chrani hrot pred korozi.

Na pozadani obdrzite od firmy Ersa podrobny popis procesu "Fine-Pitch Installation".

10 3BA00044-00-2018.07.18 - Rev. 5 Ersa DIGITAL 2000 A
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Pokyny pro odpajeni s CHIP TOOL

o Cista mista pajeni odpajenych komponentd, ktera jsou zbavena mast-
noty, navlhéete pinzetou s tavidlem.

e Vezméte CHIP TOOL ze stojanu.

e Pred odpdjenim otfete odpajené vsazené dily suchou Cistici dratén-
kou, tak aby se kov opét blyskal. Odstrani to tak zoxidovanou pajku a
roztaveny material, které pak nepfijdou do kontaktu s mistem pajeni.
Pro dobry prenos tepla mezi odpajenymi vsazenymi dily a kolikem na
zastréce, navlhcete lehce pajku.

Pokyny:

Po Cisténi se mohou stat odpajené vsazené dily pasivnimi, aby se tomu
zabrénilo, musi byt okamZité odpajeny nebo znovu pozinkovany pajecim
dratem. Pasivita odpdjenych vsazenych dilli zpdsobuje delSi dobu odpa-
jeni.

e Odpadjeci pinzetu prilozte na komponent, ktery chcete odpajet a leh-
kym tlakem vytvorte dostatecny tepelny kontakt s mistem pajeni.

e Poroztaveni pajky vezméte komponent z podlozky a odloZte jej na
tepelné odolny povrch. Na houbé z viskdzy odstrarte nedistoty.

POZOR!

U prilepenych soucasti neotacejte CHIP TOOL nasilim. MiZete tim posko-
dit keramicka topna télesa. Zahtivejte komponent tak dlouho nez lepidlo
zmékne a soucastka muze byt lehce odebrana.

e Béhem prestavek odlozte CHIP TOOL do odkladaciho stojanu. Odpaje-
né vsazené dily musi byt stdle pozinkovany.

Na poZadani obdrZite od firmy Ersa zdarma podrobny popis procesu "odpajeni SMD".

Ersa DIGITAL 2000 A
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5.1

5.1.1

Popis funkci
Programy

DIGITAL 2000 A ma pét nezavislych program(. V téchto

programech jsou uloZena nastaveni pro rtzné Tools (pdjeci pristroje) a mohou byt zmé-
néna uzivatelem. Vyvolani programu umoznuje rychlé nastaveni stanice na jiny pajeci
pfistroj nebo jeho pfizpGsobeni riznym typtm péjeni.

Tabulka 1: Program - Pfifazeni pFistroje KaZdy Tool je trvale propojen s programem, jak je
Program Tool znazornéno v tabulce 1. Stanice automaticky zjisti,
Pri MICRO TOOL

Pr2 TECH TOOL/X-TOOL kdy je pripojen urcity Tool, a pfepne se do progra-
Pr3 POWER TOOL . . o

o CHIP TOOL mu s nastavenim uloZzenym pro tento nastroj.

Pr5 Senzor teploty Nastaveni jsou okamzité aktivni. Na stanici tedy

neni tfeba nastavovat zadné teploty nebo parametry.

Automatické prepnuti programu nasleduje pouze pfi vyméné Toolu. Programy 1-4 mohou
byt pfepnuty rucné pres tlacitko (+) a (-). Do programu 5 Ize pfepnout pouze pfipojenim
teplotniho snimace. Dokud zlstane teplotni snimac pfipojen, nelze ruéné pfepnout na
programy 1-4.

Dokud nejsou zadany Zzadané hodnoty a parametry, pouZije se vychozi tovarni nastaveni.
Zména nastaveni je popsdna v nasledujicich krocich.

pouziti Ersa Tool Selector

Ersa Tool Selector umoZriuje na zafizeni DIGITAL 2000 A stfidavé uZivat ¢tyfi rizné pajeci
a odpajeci stanice. Pfi pfepnuti pomoci prfepinace na Tool Selectoru rozpozna DIGITAL
2000 A prislusny Tool a provede automatickou zménu programu. Proto je idealni pro

pouziti s nastrojem Selector Tool.

Vybér programu

Vybér programu se provadi podle nasledujiciho schématu (viz obr. 2: Schéma ovladani

vybéru programul).

12
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5.1.2 Popis schématu ovladani

| zapnuti pristroje |

A 4

| Zobrazeni aktualnich hodnot |

E) + L)

G-D*| Nabidka programu |

nebo 8s
oV e
nebo‘g? *| Vybér programu |
Obrézek 2

pres tlacitka (+) a (-) se uZivatel dostane ze
zobrazeni aktualnich hodnot do programo-
vé nabidky. Pokud neni jako Tool pfipojen
snimac teploty, Ize pomoci stejnych
tlacitek vybrat poZadovany program (Prl
az Pr4). Pomoci tladitka ENTER se dostane-
te zpét do zobrazeni aktualnich hodnot.
Parametry nastaveného programu se
okamzité nactou a jsou aktivni. Pokud neni
potvrzeno tladitko ENTER, skoci stanice po
8 sekundach zpét do

Zobrazeni aktualnich hodnot. Také v tomto pfipadé jsou pak parametry nastaveného

programu ihned nacteny a aktivovany.

5.2 Menu

Obrdzek 3

Koncepce obsluhy DIGITAL 2000 A umoziuje snadné pou-
Ziti vSech moZnosti nastaveni pouze pomoci tfi ovladacich
tlacitek. Nastaveni je stejné pro vSechny programy. Jak-

mile byly parametry pro program jednou zadany, mizete

program stanice rychle zménit pro rizné a

Casto opakované typy pajeni.Narocné zmény parametrl nejsou nutné.

Tabulka 2: Menu symbol pfifazeni

Symbol (Polozka menu

Nastaveni pozadované teploty

Nastaveni jednotky (UNIT)

Nastaveni ¢asu

Standby

Tip Offset

Kalibraéni funkce

Funkce Setfeni energie

] | (D | (o | () | (O | o | [

Nastaveni hesla

Pro nastaveni programu je nutné nejdfive nastavit
program podle popisu v kapitole 5.1. Veskeré po-
Zadované hodnoty a zmény parametrd se vztahuji
pouze na tento program. Obsluha menu se provadi
pomoci 3 tlacitek +, —, ENTER. Nastaveni se auto-
maticky uloZi a jsou okamzité aktivni.

Po 8 sekunddch se stanice sama znovu pfepne do
zobrazeni aktudlnich hodnot (zobrazeni teplot)

(obrazek 3). V tomto zobrazeni ukaze tfimistna

Cislice vzdy aktualni teplotu hrotu péjky a na ¢tvrtém misté teplotni jednotku C (Celsius)

nebo F (Fahrenheit).

Ersa DIGITAL 2000 A
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Pro orientaci ve struktuife menu se vzdy zobrazuje blikajici symbol, ktery patfi k poloZce

nabidky ve Ctvrté pozici displeje.

5.2.1 Nastaveni parametr(
Nastaveni parametrd je znazornéno v obrazku 4.
Zobrazeni aktudlnich hodnot |
()
TN 4
e -2
2
' \ 4
¥ @ @
2x [
g @ -3,
2
X b 4
mporser] (i @ — %4
2
' *
o @ -3,
2
" *
Energie E w %
2x [
= @ -3,
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5.2.2

5.2.3

53

5.3.1

s s

Popis schématu ovladani

Pocinaje zobrazenim aktudlnich hodnot se pomoci kldvesy ENTER dostanete do dalsi
polozky nabidky. Pofadi polozek menu (nastaveni parametru) je zobrazeno ve schématu
ovladani na obrazku 4. Nastaveni pfislusnych parametr( se provadi pomoci tlacitek (+) a

(-)-

Dvojitym kliknutim (dvakrat potvrdit) na kldvesu ENTER se Ize z kazdé polozky nabidky
vratit zpét na zobrazeni aktualnich hodnot.

Symbol pfislusné polozky nabidky zobrazené ve ¢tvrté pozici blika. Pokud béhem 8
sekund nedojde k zadani Zadného poZadavku, nastavi se stanice zpét do zobrazeni aktudl-
nich hodnot. Veskera nastaveni se automaticky uloZi a jsou okam?zité aktivni.

Zkraceny postup

Pro jednodussi nastaveni parametrd byla pouzita funkce dvojitého kliknuti. Jakmile bylo
provedeno nastaveni parametr( podle vyvojového schématu (viz obrazek 4), je mozné
se vratit k zobrazeni aktualnich hodnot dvojim kliknutim (dvojité potvrzeni) na kldvesu
ENTER. Stanice uloZi pouze tuto polozku z menu. Opétovnym dvojim stiskem v zobrazeni
aktudlnich hodnot mGze byt posledni vybrana polozka nabidky znovu rozkliknuta. Tim
odpada nutnost opétovné prochdazet celé menu.

Popis funkci

Funkce poZadované hodnoty (&)

Nastaveni poZzadované hodnoty teploty na pajecim hrotu probiha v prvni poloZzce menu
(viz schéma ovladani na obrazku 4) pomoci tladitek (+) a (-). Rlizné péjeci stanice maji

razny teplotni rozsah. Mize byt prevzat z tabulky ¢islo 3. Nastaveni pozadované hodnoty
u snimace teploty nema Zadnou funkci.

Tabulka 3: Teplotni rozsah jednotlivych pajecek.

PFistroj Dolni teplotni hranice Horni teplotni hranice
TECH TOOL 50°C/120°F 450°C/ 850 °F
POWER TOOL 50°C/120°F 450°C/ 850 °F
X-TOOL 50°C/120°F 450 °C /850 °F
MICRO TOOL 150°C/300°F 450°C/ 850 °F
CHIP TOOL 150°C/ 300 °F 450°C/ 850 °F

Ersa DIGITAL 2000 A

3BA00044-00-2018.07.18 - Rev. 5

15



7 kurtz ersa

5.3.2

5.3.3

Funkce teplotni jednotky (U)

Tato funkce se pouZiva pro nastaveni pozadované jednotky teploty (° C nebo ° F) pomoci
tlacitek (+) a (-).

Pokyny:
Pokud je stanice chranéna heslem, mohou byt parametry zménény pouze
tehdy, pokud bylo heslo zaddno spravné. (viz kapitola 5.3.7 Funkce hesla)

Funkce Standby ()

Tato funkce pfepne pajeci stanici do pohotovostniho stavu, pokud ji po stanovenou dobu
nepouzivate. Cilem této funkce je chranit pajeci hrot a sniZit spotfebu energie.

V pohotovostnim reZzimu je teplota pajeciho hrotu snizena na 200 °C (390 °F). Nastaveni
pohotovostni doby probiha v krocich po jedné minuté. Rozsah nastaveni je 0 - 60 min,
pricemz pti zadani 0 je funkce pohotovostniho rezimu deaktivovana.

Pokud je stanice v pohotovostnim rezimu, zacne blikat displej. Stisknutim libovolného
tlacitka vratite stanici do normalniho provozu. U pajecky se systémem SENSOTRONIC
mUZe byt pfepnuti na normalni provoz vynuceno vycisténim pajeciho hrotu suchou cistici
draténkou. Zapichnutim pajeciho hrotu zaznamena stanice nahly zlom teploty a vraci

se do normalniho provozu. Pro nékteré pajeci hroty (velka hmota, specidlni tvar) je tato
funkce omezena.

PFi pajeni malych spojd by méla byt vypnuta funkce pohotovostniho rezimu Standby. V
tomto pripadé je totiz mozné, Ze odvod tepla u pajeciho hrotu je tak maly, Ze se nena-
startuje proces pajeni. Stanice by mohla nedmysliné sniZit teplotu pajeni na teplotu v
pohotovostnim rezimu.

Omezeni funkce Standby:

Funkce pohotovostniho rezimu Standby pracuje s nastroji TECH TOOL, X-TOOL a POWER
TOOL bez omezeni. Oproti tomu pokud ¢asova odezva MICRO TOOL a CHIP TOOL neu-
moznuje bezpeéné rozpoznat ¢innost, pfepne se pajeci stanice po uplynuti doby pohoto-
vosti Standby vidy do pohotovostniho rezimu.
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5.34 Tip Offset Funkce ()

Vzhledem k rliznym hmotnostem a geometrickym tvarim pajecich hrot( (Tip) je jejich
chovani pfi zméné teploty odlisné. Funkce Tip Offset se pouziva k pfizplisobeni méreni
teploty pouZitému pajecimu hrotu nebo u snimace teploty k prizplisobeni typu ter-
moclanku. Nastaveni pouzitého pajeciho hrotu je ve formé Cisla. ProtozZe stanice sama
rozpozna pripojenou pajecku, volbou tohoto Cisla stanice pozna kompletni kombinaci
koliku a hrotu. Timto zpUsobem lze optimalné nastavit detekci a regulaci teploty. Tip
Offset miZe byt nastaven od 1 na maximalni moznou hrani¢ni hodnotu (tabulky 4-7b)
pfipojeného Toolu.

Tabulka 4: Tabulka 5: Tabulka 6: Tabulka 7a: Tabulka 7b:

Cisla Tip Offset Cisla Tip Offset Cisla Tip Offset TECH Cisla Tip Offset Cisla Tip Offset

CHIP TOOL MICRO TOOL TOOL POWER TOOL POWER TOOL
Tip Cislo Tip Cislo Tip Cislo Tip Cislo Tip Cislo

422 ED 1 212 BD 1 612 SD 1 832 UD 1 842 UD 1
422 FD3 2 212 CD 1 612 UD 1 832SD i 842 SD 1
422 FD1 3 212ED 1 612 BD 1 832 BD 1 842 KD 1
422 FD4 4 212 KD 1 612 AD 1 832 KD 1 842 BD 3
422 FD2 5 212 MS 1 612 KD 1 832CD 1 842 CD 3
422 FD5 6 212SD 1 612 ED 1 832 ED 1 842 ED 3
422 FD6 7 612 GD 1 832 PW 1 842 YD 4
422 FD7 8 612 CD 1 832VD 2 842 1D 4
422 FD8 9 612 TW 1 832GD 2 842D 4

422 FD9 10 612 MD 1 832 MD 2

422 Qb5 11 612 JD 1 832 LD 2

422 QD! 12 612 ID 1 832 0D 2

422 Qb6 13 612 FD 1 832C8 2

422 QD3 14 612 ZD 1 832 C16 2

422 Qb4 15 X-TOOL 2 832C18 2

422 Qb2 16 832 C20/7,62 2

422 QD7 17 832 C20/12,7 2

422 QD8 18 832 MD03 2

422 QD9 19 832QDO01... 2

422 QD10 20 832 QD09

422 RD1 21 8327D 3

422 RD2 22 832 HD 3

422 RD3 23 832 DD B

422 SD 24 832FD 3

422 MD 25 832TD 3

832 ND 3

832 WD 3

832 RD 3

832 YD 3

832 MD02 3

832 QD12 3

832 QD13 3

832 AD 4

832 QD10 4

832 QD11 4
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5.3.5

5.3.6

Pouziti X-TOOLu:
X-TOOL je stavbou podobny TECH TOOLu. Proto je také toto zafizeni stanici rozpoznano
jako TECH TOOL. Vzhledem k tomu, Ze se X-TOOL chova jinak nez TECH TOOL, musi byt
nastaveni pfizpGsobeno. To se provadi pomoci ¢isla Tip Offset (viz tabulka 6).

®

Kalibraéni funkce ()

Pokyny:

PFi praci na stanici s X-TOOL, musi byt zménéno nastaveni Tip Offset

podle tabulky 6 dfive, nez je pfipojena TECH TOOL. Jinak nemzZe pajecka

TECH TOOL optimalné pracovat. Dalsi pokyny pro praci s X-TOOL nalezne-
te v ndvodu k obsluze "Ersa X-TOOL" (3BA00062-00).

Tato funkce slouzi ke kalibraci teploty pajecich hrotli. Umoziiuje srovnani hodnoty na dis-

pleji a skutecné teploty hrotu. Nastavitelné rozmezi kalibrace je + 50 °C (+ 120 °F). Pfesny

postup kalibrace je popsan v kapitole 5.8.

Funkce Setfeni energie ()

Funkce Setfeni energie umoznuje uzivateli ovliviiovat regulacni chovani stanice, pficemz

chovani pfi nahfati a opétovném nahtati stanice lze pfizplsobit konkrétni typu pouZiti. U
POWER TOOL a TECH TOOL jsou moZna tfi nastaveni (hodnoty 1-3). VSechny ostatni Tools
pracuji na zakladé specialni fidici charakteristiky s konstantnimi parametry rizeni

E1

E2

E3

t

soll

Obrdzek 5: Prabéh jednotlivych tepelnych hodnot (schéma)

E1: Minimalni rozehtati Pro pajeci prace s
minimalni potfebou tepla.

E2: Silnéjsi rozehrati Pro pajeci prace se
zvySenou potiebou tepla.

E3: Maximalni rozehrati Pro pajeci prace s
vysokou potfebou tepla.
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5.3.7

Funkce hesla (&)

Pomoci funkce hesla je stanice chranéna pred neimysinymi a neopravnénymi zménami
parametrU. Jako heslo je mozné zadat ¢islo mezi 0 a 999. Hodnota 0 (displej 000) ukazuje,
ze funkce hesla nenf aktivni. Po zadani sledu Cislic a potvrzeni tlacitkem ENTER se objevi
tfi pomlcky (Displej - - -). Od této doby je stanice chranéna. Veskera nastaveni si lze dale

prohlizet.

Chcete-li heslo deaktivovat, zobrazi se tfi radky v pfislusné nabidce (Displej - - -). Nyni
musi byt heslo zadano a potvrzeno kladvesou ENTER. Pokud je heslo spravné, objevi se na
displeji znovu tfi nuly (Zobrazeni 000), v ptipadé chyby zlstanou tfi pomlcky.

Heslo je stejné pro vSechny programy, tzn. je nezavislé na nastaveném programu. Volba
programu (ruéni / Tool Selector) je mozna také s aktivovanym heslem.

V ptipadé, Ze je stanice chranéna a uzivatel chce zménit parametry, musi byt stanice
uvolnéna prostfednictvim hesla. Pomoci tlaéitek (+)/(-) se displej okamZité zméni na
zadani hesla. Nyni miZete heslo nastavit pomoci tlacitek (+) / (-) a potvrdit stisknutim
tlacitka ENTER. Stanice heslo zkontroluje a vrati se zpét k nastaveni. Pokud uZivatel nena-
stavi Zadné heslo, prepne se displej automaticky po 8 sekundach do zobrazeni aktualnich
hodnot.

Pokud je heslo chybné zadano, nemUze byt nastaveni zménéno. Kontrolu hesla opakova-
né zobrazite pomoci tladitek (+)/(-). Stisknutim klavesy ENTER Ize zrusit kontrolu a zménit

dalsi nastaveni.

Pokud bylo heslo zaddno spravné, lze nyni parametry nastavit pomoci tladitek (+) / (-).
Stisknutim klavesy ENTER lze zrusit vkladani a zménit dalsi nastaveni. 30 sekund po
poslednim stisknuti tladitka zGstava heslo volné, takze pro nasledujici zmény parametr(
neni tfeba heslo znovu zadavat. Neni-li béhem 30 sekund stisknuto Zadné tlacitko, heslo

se vymaze a pfi dalSim nastaveni je nutné ho zadat znovu.
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Pokud ma byt ochrana heslem aktivovana znovu po uplynuti 30 sekund, musi byt stanice
kratce vypnuta nebo musi byt zménéno stavajici heslo.

Pokyny:
Pokud jiz uzivatel heslo nezn3, Ize obnovit tovarni nastaveni stanice.

Vsechny parametry nastavené uZivatelem a heslo budou smazany! (viz
kapitola 5.5/ 5.6)

Zobrazeni aktualnich hodnot |
D
- (0 D) Zadani hesla

Kontrola hesla

(D)
‘_D Kontrola hesla

(N ))
a skok zpét k parametriim
()]

D
A 4

Tip Offset
(N ))

Kalibrace

«tfi¢

i«
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54

Vyména pajeciho hrotu

Pajeci hrot, resp. odpajeci hrot se musi vyménit v pfipadé opotiebeni nebo kdy?z si preje-
te mit jinou formu hrotu.

POZOR!

Pajeci nastroje bez pajeciho hrotu méjte v provozu jen po kratkou dobu!

TECH TOOL:

Vyména pajeciho hrotu je mozna i v horkém stavu:

Obrdzek 6

Uvolnéni pajeciho hrotu (poz. 1/0Obr. 6) prostfednictvim otaéeni ryho-
vané matice vlevo (poz. 2/ obr. 6)
Odejméte hrot a odloZte jej na néjakou ohnivzdornou podlozku odol-
nou proti pozaru nebo v odkladacim stojanu na pajeci hrot.
Nasledné pfislusné nasroubujte novy hrot otacenim vpravo na ryho-
vané matici.
X-TOOL:
Odpdjeci hrot mlze byt vyménén pomoci nasazeného drzaku hrotu na odkladacim sto-
janu. Vyménu odpajeciho hrotu provadéjte tak, jak je uvedeno v navodu k obsluze "Ersa
X-TOOL" (3BA00062-00).
POWER TOOL

Vymeéna pajeciho hrotu je moZzna pomoci plochych klesti i v horkém stavu .

Obrdzek 7 Obrdzek 8
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Nadzdvihnéte pruzinovy hacek z otvoru hrotu (poz. 1/0br. 7) a stah-

néte hrot plochymi klestémi (poz. 2/ obr. 7).

Horky péjeci hrot odloZte na néjakou podlozku odolnou proti poZaru

nebo v odkladacim stojanu na péjeci hrot.

Nasadte novy hrot, pfi posunovani hrotu dbejte na to, aby hrbolek

topného télesa leZel ve Stérbiné pajeciho hrotu (obr. 8). Tim bude hrot

v pozici a bude zajistén proti pretoceni.
Pruzinovy hak znovu ukotvéte v otvoru hrotu.

Abychom ziskali dobrou elektrickou a tepelnou vodivost, mél by byt pajeci hrot obcas

odejmut a topné téleso by se mélo vycistit mosaznym kartackem.

Vymeéna dilu pajeciho a odpajeciho hrotu

Pajeci hrot, resp. odpajené vsazené dily se musi vymeénit v pfipadé opotiebeni nebo kdyz

si pfejete mit jinou formu pajeciho hrotu, resp. vsazeného dilu. Vyména pajeciho hrotu/

odpajenych vsazenych dild je mozna i v horkém stavu:

L /1

Obrdzek 9a Obrdzek 9b Obrdzek 10

Obrdzek 11

Vypnéte pajeci stanici, protoze topna télesa bez vsazenych péjenych/

odpajenych dilit mohou dosahnout teploty az 800 °C.

Vezméte si pajeci hrot/odpajeci vsazeny dil s pinzetou pro vyménu

hrotu a opatrné stahnéte dopredu (obr. 9a + 9b).

Horky péjeci hrot/odpéjené vsazené dily odlozte na ohnivzdornou

podlozku. K tomuto doporucujeme i nas specialni drzak na pajeci

hroty SH 03 (obr. 11).

Druhy pajeci hrot/odpéjené vsazené dily zatahnéte pomoci pinzety na

vymeénu hrotd proti pruZinové upinaci sile az k zarazce a vyrovnejte.

Pouze u vymény odpdjeciho hrotu: Nastavte ryhovanym Sroubem silu

(viz kapitola 5.5)
Zapnéte pajeci stanici.
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5.5

Upozornéni:
Klesté na vyménu hroti 3ZT00164 je k dostani jako volitelné prislusenstvi

Nastaveni odpajenych vsazenych dild na CHIP TOOL

. 3 Chladici téleso
Nastavovaci krouZek \ /

Odpéjeci vsazeny dil

Imbusovy kli¢

Obrdzek 12

Na odpajeci vsazeny dil nasurite nastavovaci krouzek a nasledné za-
pojte do CHIP TOOL. Pfitom musi fixacni kolik zapadnout do nastavo-
vaciho krouzku v chladicim télese CHIP TOOL.

Odpajené vsazené dily vzajemné vyrovnejte k sobé. Nasledné uzam-
knéte nastavovaci krouzek s imbusovym klicem, ktery se nachazi v
dodaném baleni.

POZOR!

PFi pilis silném utaZeni fixacnich Sroubl miZete poskodit topné téleso.

Pokyny:
PFi ¢asté vyméné néastavcl pro rlizné velikosti dilt doporucujeme koupit

dalsi nastavovaci krouzky. Ty mizZete objednat jako volitelné prislusenstvi
pod objednacim ¢islem E 045600.

Nastaveni na velikost dilu

Obrdzek 13
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5.6

5.7

Zarazka pro omezeni sily CHIP TOOL se nastavuje pomoci ryhovaného Sroubu 1 (obr. 13).
Pfitom je tfeba dbat na to, aby se odpajené vsazené dily pfi zaviradni nastroje dotykaly, ale

neohybaly.

Nasledné uzamknéte ryhovanou matici 2. Ta je protikusem ryhovaného Sroubu 1 a
zabranuje tak samovolnému posunuti omezeni sily. Pomoci ryhovaného Sroubu 3 se
da nastavit uhel otevieni CHIP TOOL. Tato funkce je velmi uZite¢nd u tésné osazenych

vodicich desek.
Pokyny:
V pripadé delSich pracovnich pfestavek doporucujeme nastavenim ryho-
vaného Sroubu (3) udrzovat Uhel otevirani co nejvétsi (ochrana pruzinové-
ho mechanismu)

Vyrobni nastaveni

V nasledujicim seznamu jsou uvedena vyrobni nastaveni jednotlivych program.

Tabulka 4: Vyrobni nastaveni

Program Prl Pr2 Pr3 Pr4
PoZadovand teplota 285 325 360 385
Jednotka °C °C °C °C
Standby (min.) 0 0 0 0

Tip Offset 1 1 1 1
Kalibrace 0 0 0 0
Energie 1 3 3 1
Tool MICRO TOOL TECH TOOL POWER TOOL CHIP TOOL

Dalsi nastaveni:

Program Prl

heslo = 0 (deaktivovano)

Stanici je moZné resetovat na vyse uvedenad vyrobni nastaveni. Pro tento ukon se stanice
musi nejdfiv vypnout. Nyni stisknéte tlacitko ENTER. BEéhem doby, kdy je tlacitko stisk-
nuto, se musi stanice zapnout, dokud se nedokonci test zobrazeni (vSechny segmenty se

kratce rozsviti).

Resetovani hesla

V ptipadé zapomenutého hesla se heslo da rovnéz znovu smazat, jak je popsano v bodé

5.5. Pfitom se vymazZou vSechny parametry nastavené uzivatelem.
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5.8

5.9

Prace s citlivymi soucastmi

Nékteré soucasti se mohou poskodit plisobenim elektrostatickych vyboju (dbejte pro-
sim vystraznych pokyn( na baleni nebo se informujte u vyrobce nebo dodavatele). Na
ochranu téchto soucasti je vhodné pracovisté odolné proti elektrostatickym vybojim
(ESD). P3jeci stanice se da do takového prostiedi bez problém integrovat. Pfes zasuvku
na vyrovnani potencidlu (poz. 1/Obr. 14) se da pajeci hrot za vysokého odporu (220 kQ)
spojit s vodivou pracovni podlozkou.

Pajeci stanice je vybavena kompletné antistaticky a kromé toho spliiuje pozadavky
americké vojenské normy. Pajeci hroty jsou pti dodavce spojeny pfimo s ochrannym

vodiéem.

Obrdzek 14

Kalibrace pdjeci stanice

V zasadé jsou na pfristroji DIGITAL 2000 A k dispozici dvé kalibracni funkce. Obé funkce
jsou uvedeny uz v bodé 5.3.4 Funkce Tip Offset (@) a v bodé 5.3.5 Kalibrac¢ni funkce ().

Aby se dala pajeci stanice spravné kalibrovat, je nutné dodrzet nasledujici postup:

Jako prvni krok se musi zadat hrot pouzivany na nastroji (viz kap. 5.3.4 Funkce Tip Ofset
(W). Poté maze stanice zjistovat, regulovat a zobrazovat spravnou teplotu hrotu. Pokud se
Tip Offset nezadd spravné, mUze se pajeci hrot pred¢asné znicit.

Pomoci kalibraéni funkce (viz kap. 5.3.5 Kalibragni funkce (ll) bude teplota hrotu v pies-
ném souladu se zobrazovanou teplotou.
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5.10

Pti kalibraci musi byt bezpodmineéné dodrzen nasledujici postup:

Zadani pozadované teploty (viz kap. 5.3.1 Funkce poZzadované hodno-
ty ().

Nastavte Tip Offset pouZivaného hrotu (viz kap. 5.3.4 Funkce Tip
Offset ().

V bodé nabidky kalibrace nastavte hodnotu tlacitky (+) a (- ) na 0.
Vratte se ke stdvajicimu zobrazeni aktualnich hodnot a pockejte,
dokud nebude zobrazena teplota stabilni.

Zjisténi teploty pajeciho hrotu pomoci kalibrovaného méraku (napfr.
Ersa DTM 100).

Porovnani obou zobrazenych hodnot.

Vypocet rozdilu teploty podle

AT = TpigiTaL 2000A — Tmatici piistroj

Nastaveni vypocteného rozdilu teploty AT (e znaménkem) s tlacitky (+)
a (-) v bodé nabidky ,Kalibrace”.

Pokyny:
Abyste se vyvarovali chyb méreni, méli byste dbat na klidové podminky

vzduchu.

Aktualni hodnota (°C/°F)

Pokud neni aktivni Zadny provoz, zobrazuje pajeci stanice vzdy zjiSténou teplotu pajeciho

hrotu nebo teplotniho snimace. Desetinna tecka prvniho mista (obr. 15) pfitom zobrazuje

provozni stav topného prvku. Dokud tecka sviti, topny prvek je ovladan.

Ve ¢tvrtém segmentu LED zobrazeni se zobrazuje zvolena
&) 8 )

jednotka teploty (°C/°F). Pokud je nastavena jednotka
u) teploty °F a aktualni hodnota presahne Ciselnou hodnotu

Obrdzek 15

Provoz standby

(-) ,999“ potom se pouZije ¢tvrté misto na LED displeji k
zobrazeni ¢iselné hodnoty.

Pokud se stanice provozuje se standby zadanim casu, zobrazuje blikajici zobrazeni aktu-

alni teploty, Ze pajeci stanice reguluje pajecku na teplotu standby (200 °C/390 °F) Tento

provozni mdéd muZe byt deaktivovan libovolnou kldvesou tak, Ze je pajedlo regulovano

opét na pozadovanou hodnotu (viz 5.3.3 Funkce standby).
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No Tool

Obrdzek 16

Nizka teplota

Pokud neni na pajeci stanici pfipojen Zadny Tool, zobrazuje
se to skrze posloupnost znakd (obr. 16).

Teplota zjisténa snimacem teploty lezi v rozsahu reference
teploty (cca pokojova teplota). Posloupnost znakd (obr. 17)
se zobrazuje tak dlouho, dokud nebude teplota snimace

Obrdzek 17 leZet v dostate¢ném rozsahu presahujicim pres referenci
teploty.
6. Diagnostika a odstrafiovani chyb
6.1 Obecné chyby

Pokud by pajeci stanice nefungovala podle ocekavani, zkontrolujte prosim nasledujici

body:

e Jezapojenav el. siti? (sitovym pripojovacim kabelem spravné propoj-

te pfistroj a zasuvku.)

e Jevadny jistic? Méjte prosim v kazdém pripadé na paméti, Ze vadny

jistiCe je tak obecné nedostacuijici.

e Je pajecka spravné propojena s jednotkou napéti?

Pokud po kontrole vyse uvedenych bodl nebude pajeci hrot horky, potom muzete zkontro-

lovat topny odpor a snimac teploty méri¢em teploty ohledné priichodnosti (obrazek 18).

Obrdzek 18

Zkouska prichodnosti pro POWER TOOL, TECH TOOL a
topné téleso X-TOOL.

Mezi méficimi body 1 a 6 by mél byt méfitelny kontaktni
odpor mensi nez 6 ohmu (u studené pajecky). Pri preruse-
ni je tfeba obnovit (vyménit) topné téleso (viz odkazy).

Ersa DIGITAL 2000 A 3BA00044-00-2018.07.18 - Rev. 5 27



7 kurtz ersa

6.2

6.3

Termoclanek
Mezi méricimi body 7 a 3 by mél byt méritelny kontaktni odpor mensi nez 25 ohma. U

vétsiho kontaktniho odporu se Tool musi opravit.

Zkouska kontaktniho odporu pro MICRO TOOL A CHIP TOOL
Mezi méricimi body 1 a 6 by mél byt méritelny odpor 8 ohmu (u studené pajecky) a kon-
taktni odpor do 25 ohma (u max. teploty).

Zmény parametrl nejsou moiné
Pokud je stanice chranéna heslem, mohou byt parametry zménény pouze tehdy, pokud bylo

heslo zadano spravné. (viz kapitola 5.3.7 Funkce hesla)
Chybova hlaseni

PFistroj DIGITAL 2000 A sam provadi diagnostiku chyb. Vysledek diagnostiky je kod chyby.
PFitom se na prvnich tfech cifrach displeje zobrazi posloupnost pismen “Err’. Ve ¢tvrté
ciffe se zaroven zobrazi kdd chyby. Kédy chyb mohou byt prevzaty z tabulky Cislo 9. Chy-

bova hlaseni mohou byt potvrzena i ovladacimi tlacitky.

Tabulka 9: Kédy chyb pfistroje DIGITAL 2000 A

displej Popis chyby Opatieni

ErrE' Poskozeny kalibracni hodnoty. Pdjeci stanice k opravé.
Err"| Senzor reference teploty/pfivod vadny. Tool k opravé.

ErrE Tool nemuze byt identifikovan. Tool k opravé.

| Termodlanek/pfivod vadny/pfehiaty. Tool k opravé.

ErrE Topné téleso/ptivod vadny/prehtaty. Tool k opravé.

Errﬂ Nastavené parametry poskozeny. Resetovani stanice.
Jiné chyby

Mohou se vyskytnout jesté dalsi chyby, které poukazuji na mozné vady pajeciho nastroje.
Jsou to nasledujici vady:

e Stanice permanentné zobrazuje pouze pokojovou teplotu. V tomto
pfipadé je u pajecky fizené termoclankem (POWER TOOL, TECH TOOL)
vada na topném télese nebo pfivodu.

e Stanice permanentné zobrazuje pfilis vysokou aktudini teplotu. Tato
chyba se muze vyskytnout u provozu CHIP TOOL. V tomto pfipadé stanici
vypnéte a vyménte Tool za neporuseny.

28
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6.4 Vyména topného télesa

Pfed vyménou topného télesa vypnéte pristroj ze zasuvky a zatdhnéte pfipojovaci zastrcku
pajeciho nastroje. Nechte pfistroj nékolik minut zchladit.

TECH TOOL

Obrdzek 19

¢ Odsroubujte $roub upevniujici rukojet (poz. 1/0br. 19).

e Rukojet (poz. 2/ obr. 19) - stdhnéte.

e Uvolnéte zapojeni (poz. 4/obr. 19) mezi topnym télesem a kabelem.

e Vymérte topnou hlavici (poz. 3/obr. 19).

* Znovu obnovte zapojeni (poz. 4/obr. 19) mezi topnym télesem a kabe-
lem.

¢ Rukojet (poz. 2/ obr. 19) nasurite na topnou hlavici (poz. 3/obr. 19).

e ZaSroubujte Sroub upevriujici rukojet (poz. 1/Obr. 19).

CHIP TOOL - Navod k demontazi

Vymeénite topnd télesa - paroveé. Obrazek usporadani zastréek na
@ pfipojovaci desce.

<R ~
S
/ s Poloha zabudovéni listovych

pruzin kratkou stranou nahoru.

Stérbinovy kli¢ obj. ¢&. 3N472

Obrdzek 20
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Vymeéna topného télesa u CHIP TOOL

Obr. Usporadani zastréek

Poloha zabudovani listovych pruzin

Obrdzek 21

Vypnéte pajeci stanici a opatrné stahnéte pripojovaci desku ve sméru Sipky (1). Odpajeci
vsazeny dil stahnéte, jak je popsano pod bodem 5.3 (2). Pfevzeti hrotu pomoci Stérbino-
vého kli¢e (3N472) vysroubujte proti sméru hodinovych rucicek (3) a odejméte ve sméru
Sipky (4). Rukojet posurite ve sméru Sipky cca 2 mm (5). Nadzdvihnéte zavésovaci hak z
nosného plechu vzadu (6) a odejméte ve sméru Sipky (7). Stahnéte topné téleso z kontak-
tu zapojeni (8) a vyjméte Sikmo ve sméru Sipky (9).

e Topna télesa (042100J) vyménujte jen parove.

e Sestavovani v opacném poradi.

¢ Dbejte na polohu zabudovani listovych pruzin, kratka strana smérem zapojeni.

e Body na spodni strané pripojovaci desky ukazuji usporadani zastrcka-

-kolik pro nasazeni.

POWER TOOL

Obrdzek 22
Topné téleso bilé modrd  Topné téleso bilé &erna
-
Uzemriovacivodi¢(+) bild/Eervend Termoélanek zelend
Termoclanekcerveny zelena (-)
Obrdzek 23
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X-TOOL

Oddélte pajecku od stanice.

Ochlazeny hrot (poz. 1/Obr. 22) a upevnéni hrotu (poz. 2/ obr. 22)
odtdhnéte od topného télesa Polstrovani rukojeti (poz. 4/obr. 22) -
stdhnéte.

Zasroubujte Sroub upeviujici rukojet (poz. 5/obr. 22).

Rukojet (poz. 6/obr. 22) - stahnéte.

Uvolnéte pajeci spojeni mezi topnym télesem (poz. 3/obr. 22) a spojo-
vacimi draty (poz. 7/obr. 22).

Vyménte topné téleso (poz. 3/obr. 22) resp. ptipojné vedeni (poz. 8/
obr. 22).

Znovu obnovte pajeci spojeni mezi topnym télesem a pripojovacimi
draty (obr. 23).

Sestavovani v opacném poradi.

Dalsi pokyny pro vyménu topnych prvkl naleznete v navodu k obsluze "Ersa X-TOOL"

(3BA00062-00).

7. Udrzba a péce

7.1 Dtilezité prace péce a udrzby

®

Pokyny:
Pouzivejte vyhradné origindlni spotiebni a ndhradni dily od spole¢nosti
Ersa, aby byla zajisténa funkce a zaruka!

Zajistéte, aby byl pajeci a odpajeci hrot vidy pozinkovan.

Zastrcte pajeci a odpadjeci hrot, pokud je to potfeba, pred odpajenim
kvuli odstranéni staré pajky a zbytk( tekutiny do suché Cistici dratén-
ky.

Abychom ziskali dobrou elektrickou a tepelnou vodivost, mél by byt
pajeci hrot ob¢as odejmut a topné téleso by se mélo vycistit mosaz-
nym kartackem.

Dbejte na to, aby ventilaéni otvory neztracely svou ucinnost kvuli
usazeninam prachu.

Ersa DIGITAL 2000 A
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Nahradni dily a objednaci udaje

Oznaceni Objednaci ¢.

Stanice

Elektronicka stanice DIGITAL 2000 A, 80 W, antistatickd, kompletni s pajeckou POWER TOOL ODIG20A 84

Elektronickd stanice DIGITAL 2000 A, 80 W, antistaticka, kompletni s pajeckou TECH-TOOL 0DIG 20 A 64
Elektronickd stanice DIGITAL 2000 A, 80 W, antistaticka, kompletni s pajeckou MICRO-TOOL 0DIG 20 A 27
Elektronicka stanice DIGITAL 2000 A, 80 W, antistaticka, kompletni s CHIP TOOL 0DIG 20 A 45

Elektronicka stanice DIGITAL 2000 A, 80 W, antistaticka, kompletni s odpajecim pfistrojem X-TOOL 0DIG 20 AXT

Jednotlivé dily

Elektronickd stanice DIGITAL 2000 A, 230/24 V, 80 W, antistaticka 0ODIG 203 A
Jednotka kompresoru pro X-TOOL, antistaticka 0CU 103 A
Pajeci stanice POWER TOOL, 24 V, 80 W, antistatickd s hrotem 842 CD 0840 CDJ
Pdjeci stanice TECH TOOL, 24 V, 80 W, antistaticka s hrotem 612 CD 0640 ADJ
Péjeci stanice MICRO TOOL, 24V, 20 W, antistaticka s hrotem 212 BD 0270 BDJ
Odpajeci pinzeta CHIP TOOL, 24 v, 2 x 20 W, antistaticka, s hroty 422 MD 0450 MDJ
Odpéjecka X-TOOL, 24 V, antistaticka, s odpajecim hrotem 722 ED12 0720 ENJ
Odkladaci stojan pro POWER TOOL, TECH TOOL nebo MICRO TOOL 0A 42
Odklddaci stojan na CHIP TOOL 0A 43
Odkladaci stojan na X-TOOL 0A 44
Nastroj na vyménu hrotu 32700164

Drzak hrotl/odpajecich hrotl kompletni, se 4 pajecimi hroty typu 212 & 8 sadami hrotl typu 422 0SMD 8012
Nahradni dily

Topné téleso pro POWER TOOL, 24 V, 80 W 084100
Topné téleso pro TECH TOOL, 24 V, 60 W 064100)J
Topné téleso pro MICRO TOOL, 24V, 20 W 021100/J
Topné téleso (par) na odpdjeci pinzetu CHIP TOOL, 24 V, 20 W 042100J
Vlozny topny dil na X-TOOL s termoc¢lankem 072100J011
Vlozny topny dil na X-TOOL bez termoclanku 072100J012
Houba z viskézy na odkladaci stojany 0003B
Sucha Cistici draténka na odkladaci stojan 0008M/SB

Dalsi jednotlivé dily k X-TOOL naleznete v ndvodu k obsluze "Ersa X-TOOL" (3BA00062-00).
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TECH TOOL MICRO TOOL X-TOOL
ERSADUR-trvalé pajeci hroty ERSADUR-trvalé pajeci hroty ERSADUR-odpajeci hroty
Objednaci ¢. Obrazek Objednaci ¢. Obrazek Objednaci ¢.
8 - 725, by A
” -
H%]@ 0612 SD* *fg‘?f~@i\_;=g,;‘_svr 0212 SD* %Q;;L?H 0722 EN 0818
H 2 =l g =l s

Kupe - = L —
J_Lﬁ@ 0612 UD ~—V€€1,,?96—c=1=% 0212 BD* Zf@ 0722 EN 0823
< e =
= k=S

‘(@F—TE 0612 BD Sl FC,E;,:}__I_ 15 0212 CD

@ “ I —
5 %E@ 0612€D | oot | 02126D
06 G -
| ™
Py %E@ 0612AD ¥ _ 1 K 0212KD
- - "

€23

0722 EN 1020

0722 EN 1023

0722 EN 1223

@ &) —_ -
2 Y
$ ]‘:E@ 0612 KD \ii;/i = — 0212 MS 0722 EN 1529
& .‘K/ £

07 % - |

yy_@;?@ 0612ED | ' ! | 0212vD 'ﬁ@ 0722 EN 1548
o~ * i i 5
. ) .

%r%:mﬁ@ 0612 GD ﬁz@ 0722 EN 0615 S

e <§ﬁ@ 0612 TW mﬁfﬂ@ 0722 EN1018S

POWER TOOL
ERSADUR-trvalé pajeci hroty

8

Obrazek Objednaci ¢. Obrazek Objednaci ¢. Obrazek Objednaci ¢.
o Loy £ Ty Eﬂ sz
g l:—“ ié’is 0842 UD* fjr éf' 0842 YD 5 4% 0842 ED
f 1

208

— 5 ks . .
7 e % g i =
|23 o F—‘ 8% P

0842 SD S 2 0842 CD N 0842 1D
%@ : i

_ E’S, Ty T B s
; 1: 0842 BD ‘ 2 0842 KD \@E Ll

*Pfed rozehfatim odejméte hadi¢ku - ochrannou hubi¢ku! Dal$i pdjeci hroty na vyZadani.

0842)D

A
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Odpijeci pinzeta/
odpajené vsazené dily CHIP TOOL

Objednaci €. Obrazek Objednacié.  Obrazek Objednaci €.
m 0422 ED - .—:—— 51 0422FD7 3 § Ogg fn?nD/4
825 6 mm/SOIC 8 25 mm/SOIC 40 w25 PLCC 52
- . " . o . . 422 RD1
— 3| 8 0422 FD10 g ; 2! Sl 0422FD8 3 3 2205)(16 -
I f : T , )
@8 4 mm/SOIC 16 s 27,5 mm a5 QFP 100
$ T 0422 FD3 . . . - 0422 QD2
g L S o 3 8 0422 FD9 3 3
= 75mm/soic12/ | | 7 ‘ o 25 mm/
i SOT 23 o azs PLCC 68
s 3 3 3 N 22 QD
. g g 0422 FD1 ": % 0422 QD5 ) W N 0:0 mcrln/7
i 10 mm/SOIC 16 825 10mm/PLCC20| [ o' |
825 mm/ mm/ o2 PLCC 84
3 3 s z 422 MD
g 0422 F4 ™ = S| 02001 i < - oMELF/
&5 12,5 mm/SOIC 20 025 12,5 mm/PLCC 28 o MINIVELE
..-—_._ 0422 FD2 3 3 15 rgf/égﬂ%w 0422 SD
= sl ] 15 mm/SOIC 24 s e MICROMELF
R - N 0422 RD2
o _° © 0422 FD5 A 3 3y
P S !
l.ﬁ* +— T f 15x12,5 mm/
I.E 0422 FD6 A 3) 3 0422 QD3
e 20mm/soic32 | | o T 117,5 mmy/pLCC 48
POWER TOOL Vyztuzené
ERSADUR-trvalé pajeci hroty trvalé pajeci hroty ERSADUR IC-odpajeci vsazené dily
Obrazek Objednaci ¢. Obrazek Objednaci ¢. Obrazek Objednaci ¢.
o r
o [8s EE ol 0832C8
5 313 0832 BD ) 0832 GD /
7,62
46 J— - ®
o [ g8 . H 0832 C14
& LA 0832 CD # 5 0832 LD /
?} ) > 7,62
46 0
g £ H 0832 C16/
m = S 1]
?1 j{ 0832 ED 5 &— B 0832 MD 762
5 S0
778 R L% 3 0832 C18,
E &5 0832 KD J e 0832 VD /
9, =4 P. = 7,62
> 0832 €20/
275 N
g 83 0832SD
*l 7,62
55 /
L. [z 2% 0832 C20,
g 81® 2 UD*
| 7 L 0832U 127
L e 3 é
3 %éfﬁ 0832 PW
i —
*
Pred rozehidatim odejméte hadicku - ochr

hubicku! Dalsi pdjeci hroty na vyZadani.
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9. Zaruka

© 4/2018, Ersa GmbH ¢ 3BA00044-00

Spolecnost Ersa vyhotovila tento navod k obsluze s maximalni peclivosti. Nepfebira vsak
Zadnou zéruku co se tyce obsahu, Uplnosti a kvality idajd v tomto navodu. Obsah je se-
staven peclivé a prizplsoben podle aktudlniho stavu. VSechny Gdaje zvefejnéné v tomto
navodu k pouziti i Gdaje o produktech a postupech jsme sestavili pomoci nejmodernéj-
Sich technickych pomucek, s maximalni pééi. Tyto Udaje jsou nezdvazné a nezprostuji
uzivatele zkousky na vlastni odpovédnost pred pouzivanim pfistroje. Neruc¢ime za Ujmy
zpusobené porusenim ochrannych prav tfetich stran pro pouziti a zplsoby pouZiti bez
predchoziho vyslovného pisemného potvrzeni. Technické zmény ve smyslu produktovych
vylepsSeni jsou vyhrazeny. V rdmci zakonnych moznosti je vylou¢ena odpovédnost za
bezprostiedni skody, ndsledné skody a Skody zplsobené tietim stranam, které vyplyvaiji z
pofizeni tohoto produktu.

Vsechna prava vyhrazena. Tato pfirucka, ani vynatky z ni, nesmi byt reprodukovéna, Sife-

na nebo prekladana do jiného jazyka bez pisemného souhlasu spolecnosti Ersa GmbH.

Topné téleso a pajeci, resp. odpajeci hroty jsou dily podléhajici opotiebeni, na které se
nevztahuje zaruka. Materialni zavady nebo zavady zptsobené vyrobou nam museji byt
oznameny, s popisem zavady i dokladem o koupi pred zaslanim zbozi zpét, které musi byt
potvrzeno a musi byt pfiloZzeno k bali¢ku s vracenym zbozim.

Ersa GmbH - Leonhard-Karl-Str. 24 - 97877 Wertheim/Germany
Tel. +49 (0) 9342/800-0 - Fax -127 ® e-mail: info@kurtzersa.de - www.ersa.de
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